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Double glazing windows can be produced by using a single 
glass pane (1) in a frame (2) and cutting a second glass or 
plastic pane (3) a Uttle larger than the first (1). The 
second pane is kept at a distance by spacers (5). A 
silicone sealant (4) is now applied to fill up the space 
inside the spacers and is smoothed over on the outside. 
The sealant is best applied by a spray gun. It is also 
recommended to make provision for occasional cleaning of 
the gap within the panes. 
ADVANTAGE 

This is a low-cost system of double- or multi-glazing 
which requires no change of the existing frames . (6pp39PA 
DwgNol/6). 
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@ Verfahren zum Herstellen einer Mehrfachverglasung und eine nach diesem Verfahren hergestellte 
Mehrfachverglasung 

Verfahren zum Herstellen einer Mehrfachverglasung und 
eine nach diesem Verfahren hergestellte Mehrfachvergla- 
sung, wobei eine Scheibe (3) mit Hilfe eines Bindemittels (4) 
zwischen ihrem Scheibenrand und dem Rahmen (2) oder der 
Glasscheibe (1) einer vorhandenen Verglasung angebracht 
wird und in der AuBenscheibe (1 ; 3) der Mehrfachverglasung 
mindestens eine Offnung ausgenommen wird, so daft eine 
kostengiinstige Mehrfachverglasung ohne Anderungen am 
Rahmen der bereits vorhandenen Verglasung und ohne 
Rahmung der zusatzlich anzubringenden Scheibe moglich 
ist und die so hergestellte Mehrfachverglasung einfach zu 
reinigen ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Verfahren zum Herstellen 
einer Mehrfachverglasung unter Verwendung einer 
vorhandenen gerahmten Verglasung und eine nach die- 
sem Verfahren hergestelite Mehrfachverglasung. 

Mehrfachverglasungen oder -scheiben sind in ver- 
schiedener Ausfiihrung seit langem bekannt. Will man 
bei der Realisierung von Mehrfachscheiben auf den Ein- 
satz neuer Fenster mit luft- und feuchtigkeitsdichtem 
Innenraum zwischen den Doppel- oder Dreifachschei- 
ben verzichten, so muB man auf altere Verfahren zu- 
riickgreifen, bei denen dieser Innenraum zeitweise zu 
reinigen ist. Hierbei kann prinzipiell der ursprungliche 
Rahmen verbleiben, der dann urn eine weitere, mog- 
lichst in den ursprunglichen Rahmen integrierte Rah- 
mung mit der zusatzlichen Scheibe erweitert wird. Eine 
Trocknung der Luft und Abdichtung des Raums zwi- 
schen den Scheiben wie bei Isolierverglasungen ist we* 
gen der unzureichenden Abdichtung der vorhandenen 
Verglasung nicht moglich und dadurch sinnlos. Es wird 
daher eine unvermeidbare Verschmutzung auftreten. 

Bei frtiheren, noch unzureichend isolierten Mehrfach- 
verglasungen war beispielsweise vorgesehen, eine der 
Scheiben zur Reinigung nach Losen einer entsprechen- 
den Verriegelung zu verschwenken. 

Fur undicht gewordene Isolierverglasungen gibt es 
ein Verfahren zur Reinigung des Scheibenzwischen- 
raums, indem man in die AuBenscheibe Reinigungslo- 
cher bohrt und den Scheibenzwischenraum durchspult. 

Andererseits ist auch die Anbringung einer zusatzli- 
chen Scheibe mit herkommlicher Rahmung und Integra- 
tion in eine bereits vorhandene gerahmte Verglasung zu 
arbeitsaufwendig und teuer, so daB bislang entweder 
neue Fenster mit entsprechender Mehrfachverglasung 
eingesetzt werden oder zum Beispiel in Fluren, Keller- 
raumen, bei Industrieverglasungen usw., wenn die vor- 
handenen Rahmen noch einwandfrei sind, auf eine 
Mehrfachverglasung ganz verzichtet wird. 

Es besteht jedoch in hohem MaBe der Bedarf, einfach 
verglaste Industriehallen im Scheibenbereich besser zu 
isolieren, und hier sind auch mehrere Losungen bekannt. 
Um den Lichteinfall moglichst nicht herabzusetzen, 
wird z. B. vorzugsweise eine transparente Schaumstoff- 
platte direkt auf die Verglasung aufgeklebt oder mittels 
aufgeklebten Montageklotzchen druckknopfahnlich 
aufmontiert. Diese Moglichkeit der nachtraglichen Iso- 
lierung einer Einfachverglasung scheitert im Regelfall 
an den Auflagen der Brandpolizei, weil diese Schaum- 
stoffe alle leicht entflammbar sind. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein 
einfaches Verfahren zum Herstellen einer Mehrfachver- 
glasung sowie eine preisgunstige, nach diesem Verfah- 
ren unter Verwendung einer vorhandenen gerahmten 
Verglasung hergestelite Mehrfachverglasung anzuge- 
ben. 

Diese Aufgabe wird durch den Gegenstand der An- 
spruche 1 und 7 gelost. 

Beim Verfahren zur Hersteilung der erfindungsgema- 
Ben Mehrfachverglasung sind weder Anderungen am 
vorhanden Rahmen notwendig, noch muB an der zusatz- 
lich anzubringenden Scheibe eine Rahmung vorgenom- 
men werden. Lediglich das Zuschneiden der Scheibe 
(aus Glas oder bedarfsweise auch aus Kunststoff) sowie 
die Anbringung des Bindemittels zwischen der zusatzli- 
chen Scheibe und dem Rahmen oder der Scheibe der 
vorhandenen Verglasung sind notwendig. Damit sind 
sowohl Arbeits- als auch Materialaufwand auBerordent- 
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lich gering. 

Bindemittel mit hervorragender Klebewirkung, vor- 
zugsweise Silikonmassen, sind mittels Spritzpistolen 
einfach, schnell und sauber handhabbar. Sie konnen am 
5 Scheibenrand aufgespritzt werden, wobei die Scheibe 
anschlieBend auf den Rahmen oder die vorhandene Ver- 
glasung gedriickt wird. Insbesondere bei groBeren 
Scheiben empfiehlt sich jedoch deren beabstandete Fi- 
xierung auf dem Rahmen bzw. der Scheibe, bevor das 
io Bindemittel am Scheibenrand eingespritzt wird. An alte- 
ren Rahmen bereits vorhandene Absatze konnen vor- 
teilhaft verwendet werden, um die Scheibe hierin mit 
Hilfe des Bindemittels einzupassen. Auch sind als Binde- 
mittel kunststoffstreifen beispielsweise aus Silikon mog- 
15 lich. 

Wenn auch die Dichtwirkung eingespritzter Massen 
relativ gut ist, wird wegen der bereits vorhandenen zu- 
meist undichten Verglasung in vielen Fallen nach lange- 
rer Zeit eine Reinigung notwendig werden. Zu diesem 
20 zweck und zur langsamen Durchspulung des Scheiben- 
zwischenraums mit AuBenluft sind Offnungen entweder 
in der zusatzlich angebrachten Scheibe oder in der be- 
reits vorhandenen Verglasung vorzusehen. Die Offnun- 
gen konnen mittels Einsatzen gegen das Eindringen von 
25 Insekten und Nasse in den Raum zwischen den Scheiben 
verschlossen bzw. abgedeckt werden. 

Um vor dem Anbringen des Bindemittels am Schei- 
benrand einen definierten Abstand zwischen Scheibe 
und einem absatzfreien Rahmen einzustellen, konnen 
30 am Rahmen Abstandsstiicke aufgeschraubt oder einge- 
schlagen werden. Auch ist es moglich, doppelseitig kle- 
bende Abstandsstiicke zu verwenden, die eine gleichzei- 
tige Halterungswirkung bezuglich der Scheibe erbrin-" 
gen. 

35 Das erfindungsgemaBe Verfahren sowie die damit 
hergestelite Mehrfachscheibe ist so kostengunstig, daB 
sich die doppelte (gegebenenfalls auch dreifache) Ver-* 5 
glasung selbst in sehr wenig genutzten Raumen auf je- 
den Fall lohnt, wobei die zusatzliche Scheibe vorzugs- 
40 weise auf der Innenseite der vorhandenen Verglasung 
bzw. deren Rahmen aufgeklebt wird. Noch einwand- 
freie vorhandene Rahmen konnen so erhalten werden. 
Die Anbringung mit vorzugsweise transparenten Siii- 
kondichtungsmassen ist auch bei kleineren Scheiben un- 
45 auffallig und stort nicht den Gesamteindruck. 

Die erfindungsgemaBe Nachriistung eignet sich im 
besonderen MaBe fiir eine nachtragliche Isolation von 
Glasflachen an Industriegebauden. GemaB einem Aus- 
fuhrungsbeispiel liegt hier die nachtraglich montierte 
50 Scheibe vorzugsweise an der GebaudeauBenseite. Die 
Scheibe kann z. B. nur an ihrer Oberkante mit einer 
Lochbohrung zur Reinigung der Scheibe versehen wer- 
den. An der Unterkante ist eine Aussparung direkt im 
Abstandhalter moglich, so daB die eingespruhte Reini- 
55 gungsflussigkeit hier direkt ablaufen kann. Dies verein- 
facht eine zu einem spateren Zeitpunkt eventuell ge- 
wunschte Reinigung wesentlich. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Zeich- 
nungen naher erlautert. Es zeigt 
60 Fig. 1 eine mit dem erfindungsmaBen Verfahren her- 
gestelite Mehrfachverglasung im Langsschnitt durch 
den Rahmen, 

Fig. 2 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel einer mit dem 
erfindungsgemaBen Verfahren hergestellten Mehrfach- 
65 verglasung ebenfalls im Langsschnitt durch den Rah- 
men, 

Fig. 3 ein drittes Ausfuhrungsbeispiel einer mit dem 
erfindungsgemaBen Verfahren hergestellten Mehrfach- 
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verglasung im Langsschnitt durch den Rahmen, 

Fig. 4 ein viertes Ausfuhrungsbeispiel einer mit dem 
erfindungsgemaBen Verfahren hergestellten Mehrfach- 
verglasung im Langsschnitt, 

Fig. 5 eine Mehrfachverglasung nach den Fig. 1, 2, 3 
oder 4 von vorn gesehen und 

Fig. 6 eine vergroBerte Seitenansicht einer in Fig. 5 
dargestellte Abdeckung fiir Reinigungsoffnungen. 

In Fig. 1 ist in einem ersten Ausfuhrungsbeispiel sche- 
matisch eine nach dem erfindungsgemaBen Verfahren 
hergestellte Mehrfachverglasung dargestellt. Dabei sind 
zur Verdeutlichung die Abmessungen der Scheiben im 
Vergleich zum Rahmenteil herab'gesetzt worden. Eine 
vorhandene Einfachverglasung mit nur einer Scheibe 1, 
die in nicht naher dargestellter Weise in einen Rahmen 2 
eingesetzt ist, ist im dargestellten Fall mit nur einer auf 
dem Rahmen aufgesetzten Scheibe 3 zu einer Zweifach- 
verglasung erweitert worden. Dabei wird so vorgegan- 
gen, daB zunachst eine Scheibe, vorzugsweise aus Glas, 
bedarfsweise jedoch auch aus transparentem Kunst- 
stoff, so zugeschnitten wird, daB ihre auBeren Abmes- 
sungen groBer als die vom Rahmen 2 ausgesparte Fla- 
che ist. Im Bereich, in dem der Rahmen und die daran 
gehaltene Scheibe uberlappen, wird letztere zunachst 
durch bei 5 angedeutete, in den Rahmen eingelassene 
Abstandsstucke beispielsweise an den vier Eckpunkten 
der Scheibe gegenuber dem Rahmen beabstandet ge- 
haltert. AnschlieBend wird eine Siiikondichtung 4, die 
den Scheibenrand umgreift und den Raum zwischen 
Scheibe 3 und Rahmen im Scheibenrandbereich ausfullt, 
mittels einer entsprechenden Spritzvorrichtung ange- 
bracht und am auBeren Rand abgeschragt und geglattet. 
Auch bei groBeren Scheiben kann die Befestigung allein 
mit Hilfe der dichtenden Silikonklebemassen erzielt 
werden, wie sie in der Verglasungstechnik und beispiels- 
weise auch bei Sanitar- und Einbaukucheninstallationen 
verwendet werden. Anstelle fest in den Rahmen einge- 
brachter Abstandsstucke zwischen Scheibe und Rah- 
men konnen auch zunachst Abstandsstucke zwischen 
Scheibe und Rahmen geschoben werden, die dann mit 
fortschreitender Anbringung der Klebmasse am Schei- 
benrand wieder entfernt werden. 

Statt der angedeuteten Abstandsstucke, die im ein- 
fachsten Fall aus in den Rahmen eingeschlagenen Stif- 
ten bestehen, konnen auch doppelseitige schaumstoffar- 
tige Klebepunkte verwendet werden, wie sie beispiels- 
weise zum Anbringen von Spiegelkacheln angeboten 
werden. Insbesondere kleinere Scheiben konnen auf 
diese Weise beabstandet fixiert werden, bevor die Dich- 
tungsmasse eingespritzt wird. 

Die Fig. 2 stellt ein weiteres erfindungsgemaBes Aus- 
fuhrungsbeispiel dar, in welchem ein im urspriinglichen 
Rahmen bereits vorhandener Absatz zur Anbringung 
der neuen Scheibe 3 verwendet wird. Hierbei wird die 
Scheibe so zugeschnitten, daB sie mit ausreichendem 
Spiel in diesen Absatz des vorhandenen Rahmens 2' 
eingepaBt werden kann. Der nach Einsetzen der Schei- 
be in den Rahmenabsatz verbleibende Absatz zwischen 
Scheibe und Rahmen 2' wird anschlieBend mit Binde- 
mittel 4' ausgefullt, das sich auch in den noch verbliebe- 
nen Spielraum zwischen der eingesetzten Scheibe und 
den Rahmen setzt. Wie im ersten Ausfuhrungsbeispiel 
wird die eingespritzte Bindemittelmasse vor Aushar- 
tung noch geglattet. 

Fig. 3 stellt ein weiteres erfindungsgemaBes Ausfuh- 
rungsbeispiel dar, in dem ein Abstandhalter 10 teilweise 
oder ringsum direkt auf die vorhandene Scheibe 1 oder 
an dem vorhandenen Rahmenwerk 2 befestigt ist. An 
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diesem Abstandhalter 10 kann die Scheibe 3, beispiels- 
weise mittels eines beidseitigen Klebebandes direkt an- 
geklebt werden. Die Scheibe kann auch auBen entlang 
ihres gesamten Randbereichs mittels eines Versiege- 
5 lungsmaterials (z. B. auch wegen der Oberstreichbarkeit 
mit Thiokol) befestigt werden. Bei diesem Ausfuhrungs- 
beispiel wie auch bei dem Ausfuhrungsbeispiel der 
Fig. 2 ist bei einem Drehflugel die eventuell erforderli- 
che Klotzung der Scheibe leicht anzubringen, was diese 
io Ausfiihrungsbeispiele auch bei sehr instabilen leichten 
Fensterrahmen moglich macht. 

Fig. 4 stellt ein weiteres erfindungsgemaBes Ausfuh- 
rungsbeispiel dar, das sich besonders fiir feststehende 
Industrieverglasungen eignet — beispielsweise Vergla- 
15 sungen mit Drahtglas in Eisenkonstruktion mit Kitt be- 
festigt oder als Trockenverglasung mit Klemmleisten 
ausgebildet. Auf die vorhandene Scheibe 1 wird an eini- 
gen Stellen, aber vorzugsweise ringsum, ein Abstand- 
halter 10, bestehend aus Metall, Kunststoff, Holz oder 
20 Glas mittels punktweiser Verklebung, z. B. mit Loctite, 
aufgebracht. Auf den Abstandhalter wird mit der er- 
wahnten herkommlichen Klebetechnik oder auch mit- 
tels beidseitigem KJebeband 4" die fiir die Isoliervergla- 
sung benotigte Scheibe 3 aufgeklebt. Urn die Verkle- 
25 bung vor Witterungseinflussen zu schutzen, kann auBen 
ringsum eine Versiegelung 11 angebracht werden. Bei 
Industrieverglasungen empfiehlt sich die Aufbringung 
der zusatzlichen Scheibe von auBen auf die vorhandene 
Verglasung, wobei sich die weiter unten erwahnte vor- 
30 teilhafte Reinigungsmoglichkeit ergibt. 

Da die Silikondichtungen und die meisten anderen 
elastisch dichtenden Klebmassen sowie Klebstreifen 
keine vollig luftdichte Isolation bewirken und eine sol- 
che auch schon wegen der bereits vorhandenen nicht 
35 dichten Verglasung (mit der Scheibe 1) unerreichbar ist, 
ist eine Reinigung des Raums zwischen den Scheiben 1 
und 3 in groBeren Abstanden je nach Luftverschmut- 
zung und Zustand der vorhandenen Verglasung not- 
wendig. 

40 Hierzu werden die in Fig. 5 im Vergleich zur Scheibe 
vergroBert dargestellten Reinigungsoffnungen 6 vorge- 
sehen. Vorzugsweise werden diese Offnungen bereits 
beim Zuschneiden der Scheibe ausgespart, wobei zwei 
Offnungen, jeweils an gegenuberliegenden Eckberei- 
45 chen der Scheibe ausgespart, ausreichen. Alternativ 
konnen diese Offnungen auch in der bereits vorhande- 
nen Scheibe 1 mit einem Diamantbohrer hergestellt 
werden — insbesondere dann, wenn die Scheibe 3 wie in 
den Ausfiihrungsbeispielen auf der Rahmeninnnenseite 
so angebracht wird. 

Wird die vorgesetzte Scheibe auBen vormontiert, wie 
es sich insbesondere bei Industrieverglasungen emp- 
fiehlt (Fig. 4), dann kann die Scheibe bereits gebohrt und 
mit den erforderlichen Abstandhaltern versehen gelie- 
55 fert werden und schnell und einfach montiert und aufge- 
klebt werden. In diesem Fall reicht eine Lochbohrung 
im oberen Scheibenbereich aus, urn die Reinigungsmit- 
tel einzuleiten. Zu deren schneller und unproblemati- 
scher Ableitung konnen entweder der Raum zwischen 
60 den unteren Abstandhaltern oder auch in den Abstand- 
haltern vorgesehene Offnungen dienen. 

Zur Abdeckung dieser runden Offnungen 6 sind im 
Ausfuhrungsbeispiel runde Einsatze mit einem 
Schmutz- und Insektengitter 7 vorgesehen. In der obe- 
65 ren Halfte sind diese Einsatze mit einer vordachahnli- 
chen Abschirmung 8 versehen, die zu den Seiten des 
Einsatzes hin allmahlich schmaler wird und sich vom 
Einsatzrand weg senkrecht zum Gitter erstreckt. Bei der 



DE 38 25 

5 

vorzugsweisen Ausbildung der Reinigungsdffnungen 6 
auf der AuBenseite der g ^samten Verglasung bietet die- 
se Abschirmung (Fig. 6) einen guten Nasseschutz. Der 
mit dem Gitter 7 ausgefullte Bereich des Einsatzes ist 
etwas groBer als der Durchmesser der Offnung 6 und 5 
weist an seinem hinteren Bereich einen rohrformigen 
Einsatzstutzen 9 auf, der in die runde Offnung einpaBbar 
ist. Der aus den Teilen 7, 8 und 9 bestehende Einsatz ist 
vorzugsweise aus transparentem Kunststoff gefertigt 
und so weitestgehend unauffallig. Mit Hilfe der Abschir- 10 
mung 8 kann der Einsatz leicht eingesetzt und zur Reini- 
gung der Scheibeninnenseiten durch Einleitung von Rei- 
nigungsmitteln usw. leicht entfernt werden. 

In den Ausfiihrungsbeispielen wurde von einer vor- 
handenen Einfachverglasung ausgegangen. Grundsatz- 15. 
lich kann das erfindungsgemaBe Verfahren jedoch auch 
auf vorhandene Doppelverglasungen angewandt wer- 
den. 

Patentanspruche 20 

1. Verfahren zum Herstellen einer Mehrfachvergla- 
sung unter Verwendung einer vorhandenen ge- 
rahmten Verglasung, dadurch gekennzeichnet, 
daB eine Scheibe mit Hilfe eines Bindemittels zwi- 25 
schen ihrem Scheibenrand und dem Rahmen oder 
der Glasscheibe der vorhandenen Verglasung an- 
gebracht wird und daB in der AuBenscheibe der 
Mehrfachverglasung mindestens eine Offnung aus- 
genommen wird. 30 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in der AuBenscheibe am oberen und 
unteren Randbereich jeweils mindestens eine Off- 
nung ausgenommen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 35 
kennzeichnet, daB als Bindemittel eine den Schei- 
benrand umgreifende Silikondichtung mit einer 
Spritzpistole angebracht wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB vor Anbringen des 40 
Bindemittels die Scheibe auf dem Rahmen oder der 
Scheibe der vorhandenen Verglasung beabstandet 
fixiert wird. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Scheibe 45 
in einen vorhandenen Rahmenabsatz eingepaBt 
wird und das Bindemittel in den nach Einpassung 
zwischen Scheibe und Rahmen verbleibenden Ab- 
satz gefiillt wird. 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 50 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Reini- 
gungsdffnungen jeweils mit einem abnehmbaren 
Einsatz versehen werden, der aus einem transpa- 
renten Schmutz- und Insektengitter sowie einer 
transparenten vordachartigen Abschirmung im 55 
oberen Bereich des Gitters besteht. 

7. Mehrfachverglasung, hergestellt gemaB dem 
Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Mehrfachverglasung eine auf dem Rah- 
men (2, 2') oder der Glasscheibe (1) der vorhande- 60 
nen Verglasung innen oder auBen angebrachte 
Scheibe (3) aufweist, deren Rander mit Hilfe eines 
Bindemittels (4, 4', 4") mit dem Rahmen oder der 
Glasscheibe verbunden sind, und daB in der AuBen- 
scheibe (1; 3) der Mehrfachverglasung mindestens 65 
eine Offnung (6) vorgesehen ist. 

8. Mehrfachverglasung nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB in der AuBenscheibe (1; 3) am 



580 Al 

6 

oberen und unteren Randbereich jeweils minde- 
stens eine Offnung (6) vorgesehen ist. 

9. Mehrfachverglasung nach Anspruch 7 oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Bindemittel eine 
Silikonmasse ist. 

10. Mehrfachverglasung nach einem der Anspruche 
7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Scheibe (3) 
mit Hilfe des Bindemittels auf einem Abstandhalter 
(10) befestigt ist, der auf der vorhandenen Glas- 
scheibe (1) entweder ringsum oder jeweils an eini- 
gen Stellen in deren Randbereich angebracht ist. 

11. Mehrfachverglasung nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Scheibe mit Hilfe 
des Abstandhalters (10) auBen auf die vorhandene 
Verglasung aufgesetzt ist und daB die unteren Off- 
nungen (7) nicht in der aufgesetzten Scheibe (3), 
sondern im ringsum verlaufenden Abstandhalter 
(10) vorgesehen sind. 

12. Mehrfachverglasung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das auBen liegende Bindemittel mit einem Versie- 
gelungsmaterial (1 1) uberzogen ist. 
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